l(AE S E R www.kaeser.com
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SECOTEC®
Trykkluftkjoletorker

Kapasitet 0,6 til 25 m3/min




KOMPRESSORER

Hvorfor trykkluftterking?

Den luften som kompressoren suger til seg fra atmosfaeren
er som kjent en gassblanding som ogsa inneholder vanndamp.

Men luftens opptaksevne av vann varierer, farst og fremst pa
grunn av temperaturen. Stiger lufttemperaturen - som ved komprimering i
kompressoren - gker ogsa evnen til & ta opp vanndamp.

Farst under den ngdvendige nedkjalingen av trykkluften, kondenseres
vannet. | den ettermonterte syklonutskilleren eller i trykkluftbeholderen blir
dette kondensatet skilt ut. Etter dette er trykkluften fremdeles

100 % mettet med vanndamp.

Under den videre nedkjglingen oppstar det derfor betydelige kondensat-
mengder i rarledningsnettet og ved brukerstedene.

Uten ekstra trykklufttarking er det derfor uunngéelig med driftsfeil, produk-
sjonsavbrudd og kostbare vedlikeholds- og reparasjonsarbeider.

| de fleste tilfeller gir kjgletarker den mest skonomiske lgsningen. Det
innovative SECOTEC®-systemet gjer i dag trykklufttarking vesentlig mer
gkonomisk.

Funksjonsskjema

@Mnde in

SECOTEC®

sparer enda mer energi

SECOTEC®-systemet

Utgangspunktet for utviklingen av
SECOTEC-tarken var fglgende sparsmal:

Hvordan kan energibehovet
til kigletorkere senkes
ytterligere samtidig som
man i tillegg optimerer
brukervennligheten og
paliteligheten?

Med det innovative
SECOTEC-systemet har
KAESER

funnet det riktige svaret:
| motsetning til de fleste
kjoletarkere arbeider
vare energispare-tarkere
med den sveert effektive
intervallreguleringen
SECOTEC Control.

Det vil si at kuldekretslgpet
til tarkeren kun trenger
energi nar det virkelig

er ngdvendig.

Germany!

Luft/luft-varmeveksler

Luft/kjelemiddel-varmeveksler
med kuldemagasin

o N Ekstra energisparepotensiale
Kondensatutskiller “ |+t = (vedhensyntil sommertempe-
b= 5 ! I raturer, f.eks.
ECO DRAIN 4 * ' I v g0 omgivelsestemperatur)

Kjglemiddelkompressor
Kondensator

Kapillar

Filtertarker
Hoytrykksbryter Dagskift
Lavtrykksbryter
Viftetrykkbryter

DTP-anvisning

Trykkluftforbruk / energiforbruk

trykkluftforbruk

Trykkluft inn-/utlep ur 6-14 : 14-22

Trykkluftforbruk i lopet av en dag, skjematisk fremstilt

1
1
' sialet:

Utviklet og konstruert
av KAESER

Utviklingen og produksjonen av
SECOTEC-tarkere er et resultat av var
hoye kompetanse som trykkluftsystem-
leverander. SECOTEC-tarkere produse-
res og testes pa fabrikken i Gera etter de
strengeste kvalitetskriterier.

Separat
kondensatutskiller

Den separate kondensatutskilleren av
rustfritt edelstal*) sarger for maksimal
driftssikkerhet. | motsetning til mange
integrerte varmevekslerbaserte utskil-
lingssystemer er den optimalt avstemt,
og skiller pa en sikker mate kondensatet
ut fra luftstrammen.

*) Modell TA 5 med kondensatutskiller av trykkstepegods i sink.

m Lavere differansetrykk

SECOTEC-tarkere arbeider med store
stramningsdiametre og som regel ikke
noe forfilter. Det farer til mindre trykktap,
slik at det maksimale nettrykket kan hol-
des lavt. Og det lgnner seg: 1 bar lavere
maksimaltrykk betyr 6 % lavere energik-
ostnader og vesentlig mindre lekkasjetap.

£2 w«c-| Kostnadsinnsparingseffekten til
£ wc- SECOTEC®-systemet
é, ZZZ- | motsetning til en tarker med varmgass-bypass-
5 . regulering, sparer f. eks. en kjgletarker TB 19 per
ar ca. 2.000,- NOK. Denne kostnadsinnsparingen
SECOTEC-energisparepoten- beregnes etter falgende formel:

‘ (8760t - 1000t) x 0,43 kW x 0,80 NOK/kWt=2.670,- NOK

Under den bla linjen:
Trykkduftororuk - = _ - = Djagrammet (til venstre) viser en typisk trykk-
luftforbruksprofil. | arbeidspauser, tidspunkter med
lavere trykkluftbehov og ved stillstand sparer
SECOTEC-kjoletarkerens pausemodus energi.
Styringen fungerer nesten uten etterlgpstider.
Kjoletarkerens integrerte kjslemagasin sikrer at

tarkeren til enhver tid er klar til innsats.

Over den bla linjen:
Energisparepotensiale
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SECOTEC®— Spare energi dag for dag

Lavt energiforbruk
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Ekstrem hoyt energiforbruk

Spar energi dag etter dag Supereffektiv kondensat-
med SECOTEC®Control utskiller av edelstal

Fra en roterende ledeplate strammer
trykkluften gjennom en metalltrddduk i edelstal
som i tillegg til smusspartikler skiller

ut 99,9 % av vannet. Dermed kan man sikkert
overholde trykkduggpunktet pa +3 °C.
Utskillerbeholderen av edelstal*)

er helt korrosjonstri.

Kjolemagasinet, som har en hay spesifikk
kapasitet, kjoles via kjglekretsen, og trekker
varme ut av trykkluften. Ved behov kjoler kjo-
lemiddelkondensatoren magasinet ned igjen.
Dette gjor SECOTEC-kjoletarkeren
betydelig mer effektiv.

Koblingsskap i industri-
kvalitet: Okt sikkerhet

SECOTEC-kjoletarkere oppfyller kravene

i EN 60204-1. De er testet for
elektromagnetisk kompatibilitet i henhold til
EMC-direktivet, og falger en strengere
industristandard enn VDE 0700 med bl. a.
koblingskap med beskyttelsesklasse IP 54,
sikringer og en styretransformator. Alt dette
garanterer maksimal sikkerhet og palitelighet.

Redusert trykktap:
Ytterligere energisparing

De stort dimensjonerte kobberrgrene med
glatte innervegger bidrar til det lave
differansetrykket i luft/luft- og kjelemiddel/luft-
varmeveksleren. SECOTEC-kjaletarkere
trenger ikke forfilter, og det kostbare
trykktapet et slikt filter ville medfare kan
derfor elimineres.

Sikker og energisparende Enkel betjening

kondensatdrenering Betjeningspanelet er plassert i synshayde pa alle

modellene. Duggpunkt-trendindikatoren pa betjeningspanel-
et overvaker funksjonen. Andre betjenings-

og overvakingselementer er: NGIDSTOPP-

hovedbryter, LED-indikatorer for ,kuldemagasin aktivt*

0g ,Kjolekompressor PA“. Alt dette gjar enheten lett &

bruke, samtidig som driftssikkerheten er pa topp.

Den intelligente nivastyringen, den funksjonssikre

ECO DRAIN-kondensatavlederen, hindrer trykktap
under kondensatdreneringen. Nar avlederens samlebe-
holder er fylt, &pnes en membranventil via en nivasen-
sor, og kondensatet renner ut.

Service og vedlikehold: enkelt og kostnadsgunstig Driftssikkerhet og lang levetid
Alle komponentene pa SECOTEC-kjaletarkere er meget lett tilgjengelig nar man Store dimensjonerte komponenter, seerlig for kondensatoren sikrer kontinuerlig
tar av kabinettdekselet. Kjglekretsen kontrolleres med serviceventiler pa suge- og drift ogsa ved hgye temperaturer. Haykvalitetskomponenter
trykksiden. Plasseringen av kondensatoren pa forsiden gjer det lett & oppdage og som f. eks. den separate kondensatutskilleren i edelstal*), som er optimalt til-
fierne evt. tilsmussing pa denne delen. Tarkerens tarnkonstruksjon og plasseringen passet de aktuelle behovene borger for sikker funksjon, ar etter ar. Detaljer som
av komponentene gjor servicearbeidet lettere. Alle disse egenskapene reduserer bruken av stramningsgunstige kobberglattrar i trykkluftsystemet bidrar ogsa il
arbeidet og kostnadene forbundet med vedlikeholdet. den enestaende kostnadseffektiviteten.

*) Modell TA 5 med kondensatutskiller av trykkstepegods i sink.




Komponenter

Oppbygging Kontrollpanel

Designet som et tarn med avtagbare
vegger og pulverspraytet bekledning.
Indere deler i galvanisert stal og alle
benyttede materialer er HKFK-frie. »Kuldemagasin aktiv“ og [:1
Kalde anleggsdeler er isolert, integrert »Kuldemiddelkompressor -
koblingsskap IP54, luft/luft-varmeveks- PA“, fra serie TE kontrol- :
ler (fra modell TA 8), kondensatutskiller-  lamper (LED) for ,,Advarsel ’?"
system og automatisk kondensavleder.  hayt trykkduggpunkt® og  femm=
Leveres med kjglemiddel og oljefylling.  ,Feil ECO DRAIN®, fra se- @
¥

Duggpunkt-trendanviser, e
NID/STOPP-hovedbryter, 1= ]
kontrollamper (LED) for ‘

rie TF, to driftstimetellere.

Tekniske data

Modell *) Volumstrem i Differanse- Effektivt effektopptak i Elektrisk Trykkluft-
m3/min trykk kW *) Tilkobling tilkopling
ved 7 bar ved100%  ved40% (i“’.“’e"di?e
. " " Nominell Nominell gienger
Driftsovertrykk ™) bar™) —\ojumstrom  volumstrem
TAS5 0,60 0,07 0,25 0,11
TAS8 0,85 0,14 0,25 0,11 G %
TA 11 1,25 0,17 0,28 0,13
TB 19 2,10 0,19 0,43 0,19 230V
50Hz G1
TB 26 2,55 0,20 0,61 0,27 1Ph
TC 31 3,20 0,15 0,73 0,33
TC 36 3,90 0,16 0,80 0,36 G 1%
TC 44 4,70 0,15 0,90 0,41
TD 51 5,65 0,11 0,86 0,39
G 1%
TD 61 7,00 0,15 1,10 0,50
TD 76 8,25 0,17 1,40 0,63
TE 91 10,15 0,15 1,15 0,52
400V G2
TE 121 12,70 0,18 1,45 0,65 50Hz
3Ph
TE 141 14,30 0,24 1,60 0,72
TF 173 17,00 0,17 2,10 0,95 DN 65
TF 203 21,00 0,16 2,20 0,99
DN 80
TF 251 25,00 0,19 2,50 1,13

*) Anvendt kjolemiddel R 134 a; maks. driftsovertrykk 16 bar (0); maks. trykkluftinnlops-/omgivelsestemperatur 55/43 °C
**) Ytelsesdata ved referansebetingelser ISO 7183 opsjon A: Driftsovertrykk 7 bar (O), omgivelsestemperatur + 25 °C,

Kjolekrets

Hermetisk lukket kjglekretslap

med store varmeveksler-
overflater og serviceventiler;
SECOTEC Control pause-

regulering med kuldemagasin

og automatisk duggpunktre-
gulering.

Tilbehor (opsjon)

Bypassledning: Sikrer trykkluftforsyning
ogsa under vedlikeholdsarbeider pa tarken.

Trykkluftinngangstemperatur + 35 °C, trykkduggpunkt + 3 °C. Ved andre driftsbetingelser endres gjennomstremningsvolum og differansetrykk.

Korreksjonsfaktorer ved avvikende driftsbetingelser (gjennomstremningsvolum i m¥/min x k...)

Avvikende arbeidstrykk pa terkeinngang p
Modell pbar@ 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16  Modell To(°C) 30 35 40

Trykkluftinngangstemperatur Ti

Kon- Dimensjoner
densat- HxBxD
avtapping
mm mm
DN 6
779 x 484 x 630
963 x 540 x 620
DN 10
1009 x 660 x 774
1186 x 759 x 1125
2x
DN 10 1511 x 1060 x 1520
2 1900 x 1060 x 1757
G %
Omgivelsestemperatur To

45 50 55  Modell T,(C) 25 30

35

Vekt

kg
70

85
116
116
1556
170
200
251
251
287
570
660
660
660
850
850

40 43

Oppstillingsvariant 1

Ved stort sett jevnt trykkluftbehov blir
SECOTEC-kjgletarker montert etter
trykkluftbeholderen.

Oppstillingsvariant 2

Ved sterkt svingende trykkluftbehov blir
SECOTEC-kjgletarkeren montert mel-
lom kompressor, syklonutskiller med
kondensavleder og trykkluftbeholder.

Dimensjonering av
trykkluftkjoletorker

Trykkluftkjoletarker dimensjoneres
i henhold til de aktuelle driftsbetingel-
sene:

Ved stigende arbeidstrykk stiger den
maksimalt mulige volum-
strammen til kjoletorkeren.

Ved stigende trykkinntaks-temperatur
synker derimot den maksimalt
mulige volumstrgmmen.

Ved stigende omgivelsestemperaturer
synker ogsa den maksimalt
mulige volumstrgmmen.

KOMPRESSORER

Know-how i planleggingen

£ 3,

Trykkluftstasjoner prosjektert av
KAESER utmerker seg ved en ef-
fektiv energiutnyttelse. En utnyttel-
sesgrad for kompressorene pa over
95 % er ikke uvanlig. Behovstilpasset
trykkluftkvalitet til s& lave kostnader
som mulig, og med hgy driftssikker-

het er andre karakteristiske egenska-
per ved vare trykkluftstasjoner. Gjar
bruk av denne know-how. Overlat il
oss a planlegge din trykkluftstasjon.

Mal
Serie TA

—

T

|
«— T —> [€«—B—>

Sett fra hoyre Sett forfra Sett fra venstre 3D-visning

Serie TB, TC, TD

=

L | |
«<— T —>| ‘(* B —>‘
Sett fra venstre Sett forfra Sett bakfra 3D-visning
Serie TE

T ——> €«——B—>
Sett fra venstre Sett forfra Sett bakfra
Serie TF

lata b L] &
o
P

TATF  ky 075 084 090 095 1,00 1,04 1,07 1,10 1,12 115 1,17 1,19 121 123  TATF ky, 120 1,00 083 072 060 049 TATF ky, 100 099 097 094 0,92

Beregning av tarkerens volumstrem ved endrede driftsbetingelser: Utvalgt kjoletorker TB 19 med 2,1 m¥min (Vreferanse) -

Eksempel Maks. mulig volumstrem ved driftsbetingelser

Arbeidstrykk: 10bar (0)  =>Tabell >kp=1,10 Vmaks. Drift = VRefranse x kp x kTe x kTu

Trykk.luftinngangstemperatur: 40°C >Tabell  >kTe=0,83 Vmaks. Drift = 2,1 min%/min x 1,1 x 0,83 x 0,99 = 1,90 m&/min - | |
Omgivelsestemperatur: 30°C >Tabell >KTu=0,99 T ——> | €«<——B—>

Sett fra venstre Sett forfra Sett bakfra 3D-visning
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Velg etterbehandlingsgrad etter behov og bruksomrade:

Trykkluftetterbehandling med kjoletarker (trykkduggpunkt + 3 °C)
Brukseksempler: Valg av etterbehandlingsgrad ISO 8573-1 "

Mikr
Stav Vann Olie organismer = fOI’eSpﬂl’Sel
forestzlrsel . i

Montering ved

meget varierende
trykkluftbehov
Fllter

Trykkluftbeholder T

Optimal luftrenhet og
renromsteknikk

Meierier, bryggerier

Produksjon av neerings- og

nytelsesmidler S

III -
a foresprsel
EII—
[ ]l ][]

Seerlig ren transportluft, kiemiske
anlegg

Optimal luftrenhet og
renromsteknikk

Farmasgytisk industri

/AN

Vevemaskiner, fotolaboratorier

| ECD  Kompressor THNF
Sproytemaling, pulvermaling
e I

Vanlig arbeidsluft, sand-
blasing med kvalitetskrav

Bl |50
Bl | |

Bllo [a
For ikke-frostsikre trykkluftnett:

Trykkluftetterbehandling med adsorpsjonsterker (trykkduggpunkt ned til -70 °C)

Kuleblasing Aquamat

Kuleblasing uten kvalitetskrav

KAESER skruekompressorer

*i kjoletarkere,
serien TG til Tl
kan FE-mikrofilter
monteres som
opsjon.

Transportluft foraviepssystemer

Andre merker

Ingen kvalitetsspesifikasjoner

Mikro

Stov Vann Olje organismer pé
Optimal luftrenhet og g foresparsel
renromsteknikk foresparsel

Montering ved
meget varierende

trykkluftbehov
@U@*
F|Iter

Trykkluftbeholder AT FE ZK

Farmaseytisk industri, meierier,
bryggerier

Produksjon av mikrochips, optikk,
produksjon av neerings- og
nytelsesmidler

[ il
il =

Lakkeringsanlegg

Optimal luftrenhet og
renromsteknikk

il
il =

Prosessluft, farmasgytisk industri

Fotolaboratorier

Seerlig torr transportluft,
sproytemaling, fintrykkregulator

ﬁAquamat

KAESER KOMPRESSORER AS

Verpetveien 38 — 1540 Vestby — TIf. 64 98 34 00 — Faks 64 98 34 01
www.kaeser.com — E-post: info.norway@kaeser.com

LGAQ/ InterCert

Certified QM/EM System
1SO 9001:2008 / ISO 14001:2004

www.kaeser.com

Forklaringer:

THNF = Lommefilter
for rengjering av stevholdig og meget
forurenset innsugningsluft

ZK = Syklonutskiller
for utskilling av kondensat

ECD = ECO-DRAIN
elektronisk nivastyrt kondensatavleder

FB = Forfilter
FC = Forfilter
FD = Etterfilter (slitasjepartikler)

FE = Mikrofilterfor utskilling av oljetake og
faststoffpartikler

FF = Mikrofilter
for utskilling av oljeaerosoler og faststoffpartikler

FG = Aktivkullfilter
for absorbering av oljedamp

FFG = Mikrofilter/aktivkull-kombinasjon

T = Kjoletorker
til trykkluftterking, trykkduggpunkt ned til +3 °C

AT = adsorpsjonstorker
til trykklufttarking, trykkduggpunkt ned til -70 °C

ACT = Aktivkulladsorber
for absorbering av oljedamp

FST = Sterilfilter
for trykkluft uten mikroorganismer

Aquamat = Kondensatetterbehandlingssystem
DHS = Trykkholdesystem

Urenheter i trykkluften:

+ Stov —
B Vann/kondensat —
| . Olle -]
| Mikroorganismer - |
Filtreringsgrad:

— Samlet
@ Faststoffer/stov') Fukt?) olje-
3 innhold?)
g Maks. Maks. | Trykkduggpunkt
§ partikkel- | partikkel- | (x=vannandel
S | storrelse tetthet i g/md

pm mg/m® | flytende form) | mg/m?
0 F. eks for optimal luftrenhet og renromsteknikk,

tilgiengelig etter avtale med KAESER

1 01 01 <-70 <0,01
2 1 1 <-40 <0,1
3 B 5 <-20 <1
4 15 8 <+3 <5
5 40 10 <+7 =
6 = = <+10 =
7 = = x<05 -
8 - - 05<x<5 -
9 = = 5<x<10 =

") iht. 1SO 8573-1:1991

(Spesifikasjonene for partikkelinhold falger ikke
ISO 8573-1:2001, da grenseverdiene som er definert her
gjelder klasse 1 renrom).

?) int. 1ISO 8573-1:2001

P-013NOR.2/10 med forbehold om tekniske endringer!
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